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© Flachenschleifmaschine. 



© Fur eine Flachenschleifmaschine (1), insbeson- 
dere Winkel- Oder Exzenterschleifer oder dergl., mit 
an einem Gehause (9) beweglich angeordnetem 
Schleifteller (19), der durch Motordrehung, vorzugs- 
weise eines Elektromotors (23), insbesondere oszil- 
lierend angetrieben wird, wobei ein Winkelgetriebe 



die Motordrehung auf den Schleifteller (19) uber- 
tragt, wird ein besonders einfaches, leichtes und 
gerauscharm laufendes Winkelgetriebe dadurch ge- 
schaffen, daB eine biegsame Welle (33) als Winkel- 
getriebe dient. 
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Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Flachen- 
schleifmaschine nach der Gattung des Anspruchs 
1. 

Durch die DE-OS 38 05 926 ist eine gattungs- 
gemafle Flachenschleifmaschine bekannt, die auf 
derri Konstruktionsprinzip eines Winkelschleifers 
beruht. Deren Winkeltrieb besteht aus einem gro- 
Ben, mehrfach gelagerten Kegelradpaar, das die 
Drehbewegung eines Motors quer zu dessen Ach- 
se umlenkt. Dabei entwickelt sie fur Winkelschleifer 
typische Gerausche und vibriert deutlich, wenn 
nicht ein hoher Bearbeitungsaufwand fur die Win- 
keltriebteile betrieben wurde. Die Herstellungsko- 
sten der Flachenschleifmaschine sind auch bei 
Verwendung von mit geringem Bearbeitungsauf- 
wand hergestellten Winkeltriebteilen hoch, die 
Handlichkeit ist eingeschrankt und der Benutzer 
insbesondere wegen des hohen Gewichts und der 
Abmessungen der Maschine belastet. 

Es ist auflerdem aus US-PS 5,020,281 ein 
pneumatisches Handwerkzeug mit schwenkbarem 
Werkzeugtrager-Kopf bekannt, dessen rotierendes 
Werkzeug uber eine biegsame Welle angetrieben 
wird. Das Werkzeug ist gemeinsam mit dem Werk- 
zeugtrager-Kopf nur um einen verhaltnismaflig klei- 
nen Winkel schwenkbar am Gehause befestigt. 

Dabei wird die biegsame Wetle nur gering ge- 
bogen und von relativ kleinen zu ubertragenden 
Kraften beansprucht. Diese Ausfuhrung erlaubt es 
nicht, einen 90 • Winkel zwischen Motorachse und 
Werkzeugachse einzustellen und kann demzufolge 
bei bestimmten Arbeiten nicht mit den gteichen 
Vorteilen verwendet werden, wie sie mit Winkelsch- 
leifern erzielbar sind. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemafle Flachenschleifmaschine 
mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruchs 1 hat gegenuber den bekannten Flachen- 
schleifern mit Winkelgetriebe den Vorteil stark ver- 
einfachter, robuster Konstruktion, geringen Ge- 
wichts, geringer Gerauschentwicklung und guter 
Handlichkeit. Es hat sich gezeigt, da/3 trotzdem 
eine lange Lebensdauer erreicht wird. 

Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den auf den Anspruch 1 
folgenden Anspruchen. 

Zeichnung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
nachfolgenden Beschreibung anhand der zugehori- 
gen Zeichnung naher erlautert. 

Es zeigen Figur 1 die perspektivische Darstel- 
tung einer erfindungsgemafien Flachenschleifma- 



schine und Figur 2 eine teilweise geschnittene Dar- 
stellung des Ausfuhrungsbeispiels gemafi Figur 1 . 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

5 

Die in Figur 1 dargestellte Flachenschleifma- 
schine ist ein Vibrationsschleifer 1 mit einem Mo- 
torgehause 3, an dem ein elektrisches Anschlufika- 
bel 5 und ein Ein- und Ausschalter 7 angeordnet 

10 sind. Am Motorgehause 3 ist ein aus Kunststoff 
bestehendes Getriebegehause 9 angeordnet. Darin 
ist ein in einer Abtriebswelle endender Winkel-trieb 
(Fig. 2) angeordnet. Das Ende der Abtriebswelle 
bildet einen Mehrkantzapfen 13, der in eine Mehr- 

15 kantbohrung 15 eines Exzentertragers 17 gesteckt 
wird. Der Exzentertrager 17 ist uber ein hier nicht 
dargestelltes Walzlager an einem Schleifteller 19 
drehbar gelagert. Der Schleifteller 19 wird mittels 
mindestens einem als federnde Gummisaule aus- 

20 gestalteten, elastischen Stutzmittel 21 am Getriebe- 
gehause 9 festgehalten. 

Die in Figur 2 gezeigte vergroGerte Schnittdar- 
stellung gemaG Figur 1 zeigt den Vibrationsschlei- 
fer 1 mit den Einselteilen, Motorgehause 3, Getrie- 

25 begehause 9, Mehrkantzapfen 13, Mehrkantboh- 
rung 15 eines Exzentertragers 17, Schleifteller 19 
mit Schleifblatt 20, Stutzmittel 21 und der Exzentri- 
zitat e, mit der der Schleifteller 19 um die Achse 
des Mehrkant-Zapfens 1 3 schwingt. 

30 Daruberhinaus ist ein Motor 23 gezeigt, der 

einen dem Schleifteller 19 zugewandten, ein Zwi- 
schenstuck 25 mit Mehrkantbohrung 26 tragenden 
Ankerwellenzapfen 27 aufweist. Das Zwischenstuck 
25 ragt in das Getriebegehause 9 und ist dort in 

35 einem Walzlager 29 drehbar gefuhrt. Das Zwi- 
schenstuck 25 ist einenends drehfest am Ankerwel- 
lenzapfen 27 angeordnet, andernends drehfest mit 
einem mehrkantigen Endstuck 31 einer biegsamen 
Welle 33 gekuppelt. 

40 Die um einen Winkel 32 von etwa 90 ° gebo- 

genene biegsame Welle 33 ist mit ihrem zweiten 
Endstuck, dem Mehrkantzapfen 13 in die Mehr- 
kantbohrung 15 des Exzentertragers 17 gesteckt. 
Dieser ist an der Einsteckstelle uber ein weiteres 

45 Walzlager 35 im unteren Bereich des Getriebege- 
hauses 9 drehbar gelagert. Ein mittiger Bereich der 
biegsamen Welle 33 ist gegen Schwingung gesi- 
chert mit verhaltnismaGig grofiem Spiel in einer 
kurzen, rohrartigen Abstutzstelle 37 gefuhrt. 

so Das untere Ende des Exzentertragers 17 bildet 

einen exzentrischen Zapfen 39, der uber ein drittes 
Walzlager 41 gegenuber dem Schleifteller 19 dreh- 
bar an diesem axial unverschieblich festgehalten 
gelagert ist. Der Exzentertrager 17 weist eine un- 

55 gleichmaBtge Massenverteilung auf, die als Un- 
wuchtausgleich fur die Bewegung des Schleiftellers 
19 dient. 
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Das als Gummisaule ausgestaltete, eiastische 
Stutzmittel 21 ist in je einem Widerlager 43, 45 am 
Getriebegehause 9 und am Schleifteller 19 auBer- 
halb von dessen Mitte angeordnet und halt den 
Schleifteller 19 urn einen geringen Winkel drehbar 
am Getriebegehause 9 fest. 

Wird der Motor 23 durch Betatigen des Ein- 
und Ausschalters 7 inganggesetzt, dreht sich der 
Ankerwellenzapfen 27 gemeinsam mit dem Zwi- 
schenstuck 25, der biegesamen Welle 33, dem 
Exzentertrager 17 sowie dem exzentrischen Zapfen 
39. Durch die Drehung des exzentrischen Zapfens 
39 wird uber das Lager 41 der Schleifteller 19 zu 
einer durch das Stutzmittel 21 gefesselten, schwin- 
genden Kreisbewegung bzw. zu einer elliptischen 
Bewegungsbahn des Schleiftellers 19 bzw. dessen 
Kanten angeregt. 

Diese Bewegung fCihrt durch eine, auf die 
Drehzahl des Motors 23 abgestimmte Anordnung 
bei bestimmten Abmessungen und Werkstoffwahl 
des Stutzmittels 21 zu einer effektiven, gut kontrol- 
lierbaren Bewegung an der Schleifblattanordnung 
bzw. an der Arbeitsflache des Schleiftellers 19, die 
sich besonders gut fur das Flachenschleifen ent- 
lang von Kanten bzw. Hohlkehlen eignet. 

Das aus Kunststoff bestehende Getriebegehau- 
se 9 dampft besonders wirksam die ohnehin gerin- 
gen Gerausche und Vibrationen zwischen der bieg- 
samen Welle 33 und deren Ankoppelstellen am 
Zwischenstuck 25 und dem Exzentertrager 17, 

Dadurch, daB das Stutzmittel 21 austauschbar 
ist, sind VerschleiBreparaturen einfach zu bewerk- 
stelligen. Auflerdem konnen durch geanderte MaBe 
oder eine andere Materialzusammensetzung der 
neu einzusetzenden Stutzmittel 21 bzw. Gummi- 
saule die Schwingcharakteristik des Schleiftellers 
19 nach Bedarf geandert werden, so daB dem 
Werkzeug eine mehr oder weniger gedampfte Ei- 
gendrehung erteilt wird. 

Bei einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung sitzen die Enden der biegsa- 
men Welle in rohrartigen Stucken, insbesondere 
verpreBt, gelotet oder geklebt, wobei das freie 
Ende mindestens eines der rohrartigen Stucken 
uber Quetschverbindung, Mehrkant oder Gewinde 
mit dem Schleifteller und/oder dem Ankerwellen- 
zapfen gekoppelt sind. Der Schleiftelter hat den 
GrundriB eines Bogendreiecks, das Stutzmittel ist 
als Quader oder Platte geformt. AuBerdem ist der 
Schleifteller gegenuber dem elastischen Stutzmittel 
in urn seine Achse unterschiedlichen Verdrehposi- 
tionen festlegbar. Die biegsame Welle kann als 
gedrillte Metall-Lize, als Feder oder dergl. ausge- 
staltet sein. Das Getriebegehause ist mit dem 
Schleifteller gegenuber dem Motorgehause ver- 
stellbar. 



Patentanspaiche 

1. Flachenschleifmaschine (1), insbesondere Win- 
kel- oder Exzenterschleifer oder dergl., mit an 

5 einem Getriebegehause (9) beweglich ange- 

ordnetem Schleifteller (19), der durch Motor- 
drehung, vorzugsweise eines Elektromotors 
(23), insbesondere oszillierend angetrieben 
wird, wobei ein Winkelgetriebe die Motordre- 

w hung auf den Schleifteller (19) ubertragt, da- 

durch gekennzeichnet, daB eine biegsame 
Welle (33) als Winkelgetriebe dient. 

2. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 1, da- 
rs durch gekennzeichnet, daB die biegsame Wel- 
le (33) einen unveranderbaren Winkel (32) von 
90° bis 130* von zwischen Achse des Motors 
(23) und der Achse des Schleiftellers (19) 
uberbruckt. 

20 

3. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die biegsame 
Welle zwischen ihren Enden in einem rohrartig 
verengten Bereich (37) des Getriebegehauses 

25 (9) gefuhrt wird. 

4. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 1, 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die En- 
den der biegsamen Welle (33) mehrkantig, ins- 

30 besondere als Mehrkantzapfen (13, 31), ausge- 

staltet sind, die uber je eine Mehrkantoffnung 
(15, 26) mit dem Ankerwellenzapfen (27) und 
dem Schleifteller (19) koppelbar sind. 

35 5. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 1, 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die En- 
den der biegsamen Welle in rohrartigen Stuk- 
ken, insbesondere verpreBt, gelotet oder ge- 
klebt, sitzen, wobei das freie Ende mindestens 

40 eines der rohrartigen Stucken uber Mehrkant 

oder Gewinde oder Quetschverbindung mit 
dem Schleifteller und/oder dem Ankerwellen- 
zapfen gekoppelt sind. 

45 6. Flachenschleifmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schleifteller (19) dreieckig, 
insbesondere in Gestalt eines Bogendreiecks, 
ausgestaltet ist. 

50 

7. Flachenschleifmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Exzenterzapfen (39) den 
Schleifteller (19) mitnimmt und ihn in eine dre- 
55 hende, kreisende Bewegung versetzt, wobei 

der Schleifteller (19) durch mindestens ein ela- 
stisches Stutzmittel (21), vorzugsweise als 
Quader oder Platte geformt, insbesondere ge- 



A 
f 



EP 0 579 949 A1 



genii ber dem Getriebegehause (9), festgehal- 
ten wird. 

8. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das elastische 5 
Stutzmittel (21) sich am Schleifteller (19) au- 
Gerhalb von dessen Mitte abstutzt. 

9. Flachenschleifmaschine nach Anspruch 7 oder 

8, dadurch gekennzeichnet, daG der Schleiftel- w 
ler (19) gegenuber dem elastischen Stutzmittel 
(21) in um seine Achse unterschiedlichen Ver- 
drehpositionen festlegbar ist. 

10. Flachenschleifmaschine nach einem der vor- ;s 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Getriebegehause (9) aus 
Kunststoff besteht und insbesondere der 
Schwingungsdampfung dient. 

20 

11. Flachenschleifmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die biegsame Welle (33) als ge- 
drillte Metall-Litze, als Feder oder dergl. aus- 
gestaltet ist. 25 

12. Flachenschleifmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Getriebegehause (9) mit 
dem Schleifteller (19) gegenuber dem Motor- 30 
gehause (3) verstellbar ist. 
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